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@ Verpackungsmaschine 

(§) Es wird eine Verpackungsmaschlne mit einem Rahmen 
und von diesem getragenen wenigstens zwei hintereinander 
angeordneten Arbeitsstationen (4, 5, 6) und einer Einrichtung 
ziirn Transport des Verpackungsmateriats geschaffen. Zur 
ieichteren Herstellung und zur Verminderung des Gewichtes 
der Rahmenteile weisen die seitlichen Rahmenteile einen \vn 
wesentlichen U-formigen Querschnitt mit einem oben lie-, 
genden . Querteit (10) und zwei nach unten gertchteten 
Seitenwandungen (8,. 9) auf. Die Seitenwandungen sirid am 
freien Ende mit Verbindungselementen (10') verbundein. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Verpackungsmaschine 
nach dem Oberbegriff des Patentanspruches 1. 

Bei derartigen Verpackungsmaschinen ist der Rah- 
men ublicherweise aus eihem Aluminiumgufimaterial 
Oder Aluminiumprofilen gefertigt 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Verpackungsma- 
schine der eingangs beschriebenen Art mit einem Rah- 
men zu schaffen, der so ausgebildet ist. da6 seine Her- 
stellung besonders einfach und flexibel ist und da& der 
Rahmen gegenuber bisherigen Rahmen leichter wird 

Diese Aufgabe wird durch die in Patentanspruch 1 
gekennzeichnete Verpackungsmaschine mit einem Rah- 
men geiost 

Weiterbildungen und zweckmaBige Ausfuhrungsfor- 
men sind in den Unteranspriichen gekennzeichnet 

Weitere Merkmale und ZweckmaBigkeiten der Erfin- 
dung ergeben sich aus der Beschreibung eines Ausfuh- 
rungsbeispieles anhand der Figuren. Von den Figuren 
zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer Verpak- 
kungsmaschine mit weggelasseher Seitenwand; 

Fig. 2a einen Schnitt durch eine Seitenwange eines 
Rahmens und einen Teil einer Kettentransporteinrich- 
tung; 

Fig. 2b den in Fig. 2a gezeigten Teil der Kettentrans- 
porieinrichtung in auseinandergezogener Darstellung; 

Fig. 3 eine Stirnansicht durch einen Rahmen mit Ket- 
tentransporteinrichtung in Richtung der Pfeile III-III; 

Fig. 4 eine Detaiiansicht der Verbindung zweier Pro- 
fiielememe in Explosionsdarstellung; 

Fig. 5 ein Verbindungselement; 

Fig. 6a eine Ansicht entlang der Schnittlinie VI- VI in 
Fig. I ; und 

Fig. 6b eine vergroSerte Darstellung eines Teiles der 
in Fig. 6 gezeigten Darstellung. 

Wie am besten aus Fig. 1 ersichtlich ist, faOt die Ver- 
packungsmaschine einen Rahmen 1, der Seitenwandun- 
gen 15, 16 und diese tragende FQQe 3 umfafit Von dem 
Rahmen werden eine als Formstation ausgebildete erste 
Arbeitsstation 4, eine als Evakuier-Versiegelungsein- 
richtung ausgebildete zweite Arbeitsstation 5 und eine 
als Schnddeeinrichtung ausgebildete dritte Arbeitssta- 
tion 6 getragen. 

Wie am besten aus Fig. 2 zu erkennen ist, ist jede der 
Seitenwandungen 15, 16 als ein einen im wesentlichen 
U-formigen Querschnitt aufweisendes Profil ausgebil- 
det Zum Erzielen einer hohen Steifigkeit in einer Rich- 
tung senkrecht zur Langsrichtung des Profiles sind die 
beiden seitlichen Schenkel 8, 9 des Profiles relativ lang 
im Verhaltnis zur Abmessung des die beiden seitlichen 
Schenkel 8, 9 verbindenden Querschenkels 10'. Als Aus- 
gangsmaterial fur die Formung des Profils dient vpr- 
zugsweise Stahlblech. Zur Erhohung der Steifigkeit ge- 
gen Biegung und Verwindung sind an der Stelle der 
freien Enden der Seitenwandungen 8, 9 eine Mehrzahl 
von in einem Abstand zueinander befindlicher Verbin- 
dungselemente 10 fest mit den Enden kraftschlussig ver- 
bunden. Die Verbindungselemente konnen durch Ein- 
kleben, Einschrauben, EinschweiBen oder ahnliches mit 
den freien Enden verbunden werden. In Fig. 5 ist ein 
Verbindungselement im Querschnitt gezeigt, welches 
vorbereitet ist zu einer besonders vorteilhaften Wider- 
standS'Press-SchweiBung durch Vorsehen eines ent- 
sprechenden Ringbuckels 11. 

Wie aus Fig. 1 ersichtlich ist, ist eine Seitenwandung 
eines solchen Maschinenrahmens je nach gewiinschter 



Lange aus mehreren Profilteilen 11. 12 zusammenge- 
setzt Zum Zwecke des Zusammensetzens ist in einem 
vorgegebenen Abstand von der mit dem benachbarten 
Profilteil zu verbindenden Stirnflache ein Verbindungs- 
5 element 10 vorgesehen, welches eine sich in Langsrich- 
tung des Profilteiles erstreckende Bohrung 13 aufweist 
Ein entsprechendes Verbindungselement mit entspre- 
chender Bohrung ist im gleichen vorgegebenen Abstand 
von der Stirnflache im zweiten Querteil vorgesehen. Zur 

10 Verbindung der beiden Teile ist ein Zentrierteil 14 vor- 
gesehen, dessen AuBenquerschnitt in Abmessungen und 
Form dem Innenquerschnitt der zu verbindenden Profil- 
teile entspricht An der Stelle der Bohrungen 13 weist 
auch das Zentrierteil 14 eine entsprechende Bohrung 

15 auf. Die Dicke d des Zentrierteiles ist ein wenig kleiner 
und hochstens gleich der Summe der Abstande der bei- 
den Verbindungselemente 10 von den zugehorigen 
Stimflachen. Die kraftschliissige Verbindung der anein- 
ander grenzenden Profilteile 11, 12 erfolgt in der am 

20 besten aus Fig. 4 ersichtlichen Weise durch Zusammen- 
schrauben der Enden uber die Verbindungselemente . 10 
und das dazwischen befindliche Zentrierteil 14. 

In Fig. 3 ist eine Stirnansicht entlang der Linie III-III 
in Fig. 1 mit weggelassenen Arbeitsstationen gezeigt 

25 Diese umfaBt ein Paar Seitenwandungen 15, 16 die mit 
einem Paar FuBen 3 verbunden sind und die jeweils 
Fuhrungen 18, 19 fiir Endlosketten tragen. In Fig. 2a ist 
eine vergroBcrte Darstellung der einen Seitenwandung 
15 mit den Fuhrungen fur die Ketten gezeigt An der , 

30 Stelle der Verbindung mit dem FuB 3 weist das zugeho- 
rige Verbindungselement 10 anstelle der horizontalen 
Bohrung 13 eine vertikal verlaufende Bohrung 20 auf, 
uber die das Verbindungselement mit einem Teil 21 des 
Fufles 3 fest verschraubt ist 

35 Auf dem inneren sieitlichen Schenkel 9 ist eine am 
besten in Fig, 2b ersichtliche Fiihrung 22 mittels eines 
Distanzbolzens 23 mit dem Profilteil fest verschraubt. 
Die Fiihrung 22 weist eine Halterung 24 aus einem steg- 
formigen Mittelteil 25 und zwei einen im wesentlichen 

40 rechteckformigen Querschnitt besitzende C -bzw. klam- 
merfdrmige Abschnitte 28, 29 auf. Die Abschnitte 28, 29 
sind mit ihren L^ngsseiten im wesentlichen parallel zu 
den Seitenwandungen 15, 16 ausgerichtet Ihr innerer 
Querschnitt ist im wesentlichen gleich dem auBeren 

45 Querschnitt von aufzunehmenden Kettenfiihrungsstan- 
gen 26, 27. Die seitlichen freien Enden 28', 29' der Ab- 
schnitte 28, 29 sind nach innen umgebogen. Die Ketten- 
f uhrungsstangen sind in die Profile der Abschnitte 28, 29 
eingesetzt Sie werden durch einen mittleren Abschnitt 

50 festgehalten, der im wesentlichen U-formig ausgebildet 
ist und einen mit dem Mittelteil 25 verbindbaren Basis- 
abschnitt 30 und seitliche Schenkel aufweist, wobei die 
freien Enden 31, 32 der Seitenschenkel in der in Fig. 2b 
ersichtlichen Weise so nach auBen umgebogen sind, daB 

55 sie zusammen mit den nach innen umgebogenen freien 
Enden 28', 29' der Abschnitte 28. 29 die Kettenfuhrungs- 
stangen 26, 27 in diesen Abschnitten arretieren. Die Ket- 
tenftihrungsstangen weisen Langsschlitze auf, in denen 
die Endloskette 33 mit ihren Rollen 34 gefiihrt ist Die 

60 Kette weist in bekannter Weise Klammern zum Ergrei- 
fen einer durch die Maschine zu ffihrenden Verpaik- 
kungsmaterialbahn 35 auf. 

Wie am besten aus den Fig. 6a und 6b ersichtlich ist, 
sind in den Abschnitten, in denen die Arbeitsstationen 4, 

65 5, 6 angeordnet sind, schienenartige Leisten 36, 37 vor- 
gesehen, die fest mit durch vertikale Bohrungen der 
Verbindungselemente 10 geftihrte Schrauben mit diesen 
verbunden sind. Die Arbeitsstationen weisen an ihren 



DE 42 16 149 Al 



Rahmen an den Seiten auf sich horizontal erstreckenden 
Achsen gelagerie Laufrader 38, 39 auf. Die Arbeitssta- 
tionen sind mit diesen Laufradern auf den schienenfor- 
migen Leisten 36, 37 Schienen gelagert und konnen auf 
denselben in Langsrichtung des Rahmens in einem vor* 
bestimmten Schienenabschnitt zur Anpassung an be- 
stimmte Formate hin und her bewegt werden. 

Patentansprilche 

1. Verpackungsmaschine mit einem Rahmen und 
von diesem getragenen wenigstens zwei hinterein- 
ander angeordneten Arbeitsstationen (4, 5, 6) und 
einer Einrichitung (33) zum Transport des Verpak- 
kungsmateriais (35), dadurch gekennzeichnet^ daO 
der Rahmen (1) einen im wesentiichen U-f5rmigen 
Querschnitt mit zwei nach Unten gerichteten seitli- 
chen Schenkeln (8, 9) und einen diese verbindenden 
sich quer erstreckenden Schenkel (10') besitzt und 
die seidichen Schenkel (8, 9) in einem Abstand von 
dem sich quer. erstreckenden Schenkel (10') mit 
Verbindungselementen (10) kraftschlussig verbun- 
den sind 

2. Verpackungsmaschine nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet» daB zum Erzeugen einer hohen 
vertikalen Steifigkeit die LShge der seidichen 
Schenkel (8, 9) groBer als die Breite des verbinden- 
den Schenkels (10') und vorzugsweise wenigstens 
zweimal so groB wie die Breite isL 

3. Verpackungsmaschine nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Verbindungselemente (10) 
nahe am freien Ende der seidichen Schenkel (8, 9) 
angebrachtsind; 

4. Verpackungsmaschine riach einem der Ansprii- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Ver- 
bindungselemente (10) Bohrungen (20) zum Ver- 
binden mit weiteren Maschinenelementen wie 
StandfuBen (3) oder Arbeitsstationen (4, 5, 6) auf- 
weisen. 

5. Verpackungsmaschine nach einem der Anspru- 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Rah- 
men (1) aus wenigsten zwei in Ungsrichtung aus- 
gerichteten Teileiementen (11, 12) gebildet ist, die 
derart untereinander verbunden sind, daB jedes der 
miteinander zu verbindenden Profilenden in einem 
vorgegebenen kleinen Abstand ein Verbindungsteil 
(10) mit einer sich in Prof il- Langsrichtung erstrek- 
kenden Bohrung (13) aufweisen und an der Verbin- 
dungsstelle ein Zentrierelement (14) vorgesehen ist. 
dessen ^uBere Form dem Innenquerschnitt des 
Profiles und dessen Dicke der Summe der vorgege- 
benen beiden AbstMnde entspricht und welches ei- 
ne der Bohrung der Verbindungselemente entspre- 
chende Bohrung aufweist, und die eihanderzuge- 
wandten Verbindungselemente (10) mit dem Ver- 
bindungsteil (14) dazwischen kraftschlussig mitein< 
ander verbunden sind 

6. Verpackungsmaschine nach einem der Anspni- 
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Trans-, 
porteinrichtimg als ein Endloskettenpaar (33) aus- 
gebildet ist, dessen FQhrungen (26, 27) an den den 

' Seitenwandungen gegenuberliegenden Profilteilen 
(28,29)befestigtsind 

7. Verpackungsmaschine nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die FQhrungen (26, 27) jeweils 
ein Mittelteil (25) und an dessen beiden Seiten C — 
bzw. klammerformige Abschnitte (28, 29), deren In- 
nenquerschnitt dem AuBenquerschnitt darin einge- 
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setzter ICettenfuhrungssiangen (26, 27) fur Rollen 
(34) der Endloskeiten (33), entspricht und einen mit 
dem Mitteltcii (25) verbundenen, im wesentlichen C 
— bzw. klammerformigen Abschniti (30) mit die 
Gleitfiihrungen im eingesetzten Zustand arretie- 
renden Seitenabschnitten (31,32) aufweisea 
8. Verpackungsmaschine nach einem der Anspru- 
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Ver- 
bindungselemente (10) Laufschienen bildende Teile 
(36, 37) tragen, die zur Aufnahme von Laufrollen 
(38, 39) einer Arbeitsstatioh (4, 5, 6) dienea 
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